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INTENZIV TECHNOLOGIAI

ELEMEK A MIKROONTOZESBEN

GAZDALKODJIUNK
OKOSAN A ViZZEL!

A fold lakossaganak ellatasa élelmiszerrel egyre nagyobb kihivas elé allitja a
mezdégazdasagot. A megfeleld mennyiségl és mindsegl élelmiszer biztositasara
egyre tobb vizet hasznalunk, mely a vilag egyes régidiban mar vészesen kevés.
De hogyan gazdalkodjunk okosan a vizzel? A kérdésre dr. Téth Arpad mezdgaz-
dasagi vizgazdalkoddsi szakmérnok, a Magyar Ontdzési Egyesulet tagja valaszol.

Talajnedvesség-vezérlo — A mért
viztartalom alapjan a vezérlé
folyamatosan kapcsolja a szelepeket
a beadllitott érték eléréseéig

Talajnedvesség-
érzékel6 — A mérés
talajba szurt, illetve
elhelyezett fém-
elektrodakkal
torténik

Az optimalis mennyiségu viz adagolasahoz a fejlett
ontozest alkalmazo orszagokban (USA, Izrael) mar
pontos, egyszerll vezérldberendezést fejlesztettek
ki. A termények a jo mindség érdekében a tapanya-
got a vizzel egyitt juttatjak ki. Automatizalassal
munkaerd is megtakarithato, a tapoldatozas pon-
tosabb lesz, igy kevésbé terheljik a kornyezetet is.

MERJUNK TALAJIJNEDVESSEGET!

A talajnedvesség-tartalom szabalyozasanak
lényege, hogy a talajban mért aktualis nedves-
ségtartalom alapjan donti el a vezérld, hogy
szUkséges-e tovabbi viz adagolasa. A vizpotlas
egy korszerl mikroontozoé telepen barmikor indit-
hatod, hiszen ez egy beépitett berendezés. A talaj-
nedvesség pontos és folyamatos mérésére szan-
tofoldi korilmeények kdzott ma mar van lehetd-
ség. A hullamok terjedési sebességének mérésén
alapuld berendezések jol hasznalhatok. A mod-
szer a szondan athalado révidhullamok visszave-
rédésének (Time Domain Reflectometry, TDR)
vagy athaladasi sebességének (Time Domain
Transmissivity, TDT) mérésén alapszik, melynek
ideje fugg a kornyez6 talaj viztartalmatol.

A mérés talajba szurt, illetve elhelyezett fém-
elektrodakkal torténik. A mérés a térfogatos ned-
vességtartalmat (V%) adja meg, igy gyorsan sza-
mithato a talaj vizkészlete is (1 térfogat % ned-
vességtartalom = 1 mm vizboritas 10 cm vastag
rétegre vonatkoztatva). A gyakorlatban tzemeld
berendezések kijelzik a talaj hdmérsékletét és
sotartalmat is. Ez utdbbi jellemzd magas sotar-
talmu vizeknél hasznos informacio, mert itt a s6-
koncentracio gyorsan a névény szamara karos
értéket érhet el. A modszer gyors, pontos (+ 2,5%
0-50% viztartalom kozott), az adatgylijtés jol au-
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tomatizalhaté. Egyszerlen telepithetdk, az érzé-
keldék tobbféle mélységben, eltérd kitettségli he-
lyeken is beépitheték. A mddszer elényei kdzé
tartozik, hogy a berendezés nem fagyérzékeny,
a szenzor egyszer(, a fold alatt telepitett szenzor
vandalizmus ellen védett, az adatok elektroniku-
san konnyen rogzithetbek.

PONTOS ONTOZESVEZERLES

Az Amerikai Egyestilt Allamokban mar tébb éve
sikerrel alkalmazzdk a talajnedvesség mérésére
alapozott dntdzesvezérlest (http://www.acclima.
com). llyen tipusu vezérlé hasznalata esetén
nincs szikség meteoroldgia adatok alapjan tor-
ténd vagy évszakhoz kotddo bedllitasra az onto-
zési szezon soran. A mért viztartalom alapjan

a vezérl6 folyamatosan kapcsolja a szelepeket

a beallitott érték eléréséig. Lehetséges tavoli el-
érés is — programozas, ellen6rzés GSM- vagy ra-
diofrekvencias modemen keresztul.
Avizmegtakaritas a ,cycle and soak irrigation”
modszerbdl fakad. Ennek leényege, hogy az eddig
alkalmazott ontozési idét tobb részre bontjuk, az
adagolas utan varakozunk a beszivargasra. Ha a
szonda altal adott érték alacsonyabb a bedllitott-
nal, akkor elindul a kdvetkezé vizadag kijuttatasa.
Az elektrohidraulikus szelepek altal mUkodtetett
ontozési zonak esetében a napi nyitasok szama
nem korlatozott, igy finoman kdzelithetjik a névény
vizigényét. A fenti elv megvaldsitasa régebbi, mar
beépitett vezérlék alkalmazasaval is lehetséges. PL.
az almadltetvény zonankénti napi 2 6ras ontdzési
idejét feloszthatjuk négy 30 perces részre, 1 6ras
varakozasi iddvel (ez id6 alatt mas zonakat 6nto-
zUnk). Ha a talaj nedvességtartalma a harmadik
ontozés utan megfeleld, akkor az el6zé beallitas-
hoz képest 25% vizet takaritottunk meg, mert a be-
rendezés letiltja a vezérld tovabbi inditasat.

SZABALYOZAS, PROGRAMOZAS

A SMRT-Y szabdlyozokésziléket utdlag is csatla-
koztathatjuk barmely 24 V AC vezérléhoz, egy da-
rab talajnedvesség-mérd szondat alkalmazva.
Avezérlo jo programozasaval kozel kertlhetiink
ahhoz a célhoz, hogy mar a talajnedvesség szaba-
lyozasarol beszélhessiink. Ennek nyilvanvald kor-
latja, hogy a tobblet vizet nem tudjuk a vezérlével
csokkenteni. ATDT/TDR szonda az ontozott ter-
leten az elektrohidraulikus szelepek mellett épit-
hetd be, itt biztosithatd szamara a tapfeszuiltség is.
A gyari kabel meghosszabbithato, igy a legkedve-
z8bb helyen épithetjuk be a szenzort a talajba.

A szonda beallitasanak fontos lépése, hogy a leiras
alapjan osszeallitott, telepitett berendezés szenzo-
rara ontsiink egy vodor vizet, majd 24 éra elmulta-
val olvassuk le a talajnedvesség értékét. Ez a szan-
tofoldi vizkapacitast (VKsz) adja meg. Ennek az ér-
téknek a 75%-at allitsuk be elérendd szintnek.
Mezdségi, valyog talajon a VKsz értéke kb. 30%, igy
programozzunk be 23%-ot mint tartand6 nedves-
séget. A kUlonbozo kitettségli zondk vizigényét el-
térd hosszusagu ontdzési idével egyenlithetjlk ki.
Pl a déli fekvésli zonaban 4x35 perc, az északi zo6-
naban 4x25 perc Ontdzési idét allitunk be.

PRECIZ TAPANYAG-KIJUTTATAS

A viz pontos adagoldsaval a tapanyagok kijutta-
tasa is hatékonyan kivitelezhet6. A kilfoldi szak-
irodalomban a tapoldatozast fertigation néven
emlitik, ami a fertilization, tragyazas és az irriga-
tion, 6ntdzeés szavak 6sszevonasaval keletkezett.
A tapanyag-utanpotlashoz képest hazankban is
célszerll mas tartalommal hasznalni a tapoldato-
zast. Ide értend6 a tervszeru, a névény pillanat-
nyi szikségletének megfeleld, levélanalizissel el
lendérzott tapanyag-utanpotlas, melynek célja
adott mennyiségl és mindségl termés elérése.
A novény részére vizben oldhato tapelemeket
kell adagolnunk, mivel csak ezeket képes hasz-
nositani. A tdpelemek szarmazasi helye kdzom-
bds, a gyokérszérhoz kertild Ca-elemre nincs ra-
irva, hogy mészkdébanyabol (szervetlen tragya)
vagy szarvasmarha Urulékebdl (szerves tragya)
szarmazik. A Ca," ion jellemzéiben nincs kilénb-
ség aszerint, hogy atment-e a tehén bendojén,
vagy 1 millio éve lellepedett a tenger fenekén.

A tapelemek vizben oldhato formaju adagolasaval
megtakaritjuk a talajban lejatszodo kulonbozé le-
bomlasi és atalakulasi folyamatokat, melyek a ha-
gyomanyos tragyazas soran lezajlanak. A bonyolult
hasznosulasi folyamatokat érdemben kevéssé tud-
juk szabalyozni (szabad f6ldén nincs moéd pl. a hd-
meérséklet, a kémhatds mesterséges valtoztatasara),
igy a novények részére feltart tapanyagok mennyi-
sége és aranya nem mindig megfeleld. Tapoldato-
zassal mindig a névény fajtajanak, fejlédési allapo-
tanak megfeleld mennyiségl és aranyu tapanya-
gokat adagolhatjuk, figyelembe véve a kilsé korul-
ményeket is. Lehetéség van napi szabalyozasra,
mikor az adott nap fény- és hdmérsékleti viszo-
nyainak megfeleléen valtoztatjuk a tapelemek
mennyiségét és aranyat, sét adagolhatunk akar
hlvosebb kortlmeények kozott konnyebben felve-
hetd tapelem format (@ammaoniumion helyett nitrat-
iont). A jol végzett 6ntdzés és tapoldatozas nagy
elénye, hogy hosszu tavon is stabil termésmeny-
nyiség és -mindség érheto el.

TECHNIKA Qﬂ

A TAPOLDATOZAS ELONYEI

— Aviz és a tapanyagok
egyenletesen jutnak a no-
vény gyokereihez, mivel a

mutragyak teljesen oldottak.

— Az oldott tapanyagok

a vizzel kdzvetlenil a gyo-
kerekhez kerulnek, a P és
K is azonnal felvehet6d

a novényeknek.

— A kijuttatas barmikor,

a noveény fejlédési alla-
potanak legjobban meg-
feleld id6ben, az éppen
szlikséges mennyiség és
taparany adagolasaval
elvégezhetd.

— Nincs szukség gépi vagy
kézi bejarasra a kijuttatas-
hoz a terlleten, igy elmarad
a taposasi kar. Olcso adago-
l[asi modszerek, berendezé-
sek is alkalmazhatok.

— A gyakori, kis koncentra-
cioju kijuttatas megeldzi a
hirtelen, nagy mennyiségu
fejtragya okozta gyokérel-
halast, ezért biztonsagos.
— A ndvények igényéhez
igazitott folyamatos, kis
adagu kijuttatas megel6zi
a tapanyagok kimosoda-
sat, lekdtédését.

MERFOLD



