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Gyakoribb csepegteto cso tipusok

QO Ultetvényekben leggyakrabban alkalmazott falvastagsag 35-45 mil = 0,9 — 1,1 mm
» Uzemi nyomastartomany 0,3 — 3 bar; PC esetén 0,5 — 3,5 bar
Q ,Félkemény” tipusoknal falvastagsag 12-15 mil = 0,3 — 0,4 mm

> Uzemi nyomastartomany 0,5 — 2,2 bar

Cso, hengeres testekkel: talajra, kordonra, 3-5m szinteltérés alatt m

- Cso0, hengeres PC testekkel: talajra, kordonra, 3-5m szinteltérés felett

- Cso, lapitott PC testekkel: talajra, kordonra, PC,AS talajfelszin ala I ;
r’i

- Lapitott cso, lapitott testekkel: talajra, 40 mil felett kordonra, I,--!Sg
PC AS talajfelszin ala = -

- Lapitott, ,félkemény” cso, vékony, alkalmanként lagyabb fallal: »
talajra, PC AS talajfelszin ala




Méretezési adatok

GOLD-DRIP

Javasolt fektetési hossz egyenletességtol fliggoen (m) SUPER (falvastagsag: 40 mil=1 mm)

Haszndlatat sik teriiletre javasoljuk
2,01/h 4,01/h
Csepegtetd testek tavolsaga (cm)
30| 40 | 50 | 60 | 75 [100| 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100
95 [ 62 | 75 | 88|99 |113]139)| 39 | 47| 56|63 | 72| 88
o/semm| 90 [111(135)|157|177)|206[248| 70 | 85 | 100112130 158
85 | 139| 148|196 220|258 |310| 88 [ 107|124 | 139 | 163 | 196
95 | 97 [117)135( 155|178 |216| 77 | 94 | 108 124|143 | 173
o/zomm| o0 |174)|211245|277|322|387|139|169| 196 | 222 | 258 | 310
85 | 216| 266|307 | 345] 400|484 | 173 | 213 | 246 276 | 320 | 387

{lzemi nyomés Egyenl.
0,5-3,0 bar %

1,0 bar

Javasolt fektetési hossz lizemi nyomastol fliggéen (m) PC (nyomaskiegyenlitett) (falv.: 45 mil=1,1 mm)

Egyenetlen domborzati viszonyokhoz javasoljuk (2-3 m szinteltérés felett)

Vizkibocsatas nyomason 151/h I 201/nh
V Uzemi nyomas 0,8-4,0 bar Csepegtetd testek tavolsaga(cm)
Csatlakozasi nyomas 30| 40 | 50| 60 | 80 |100| 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100
9 0 2,0 bar D/16 mm 115(148(179|209|270|324| 84 |108| 130| 152|191 | 228
3,0 bar 136( 176|214 | 248|321 |388| 103 | 132 | 160 | 187 | 235 | 280
[ 2,0 bar D/20mm 193 241(285|325|403|470| 153|193 | 230| 263 | 326 | 384
3,0 bar 235|294 |347(395|490|570| 188 | 237 | 282 | 324 | 402 | 472

portate - flow rates It/h

1 2 3l
pressione - inlet pressure bar >




Szivattyu
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Szivattyu osszeallitas

- Elektromos szivattyu

Frekvenciavaltoval Nem megfelelo 0sszeallitas.
Aramfejlesztovel

- Elektromos halozat esetén iizemi nyomas beallitasa

1. Elektromos szivattyu - Draga, de (akarékos megoldas,
frekvenciavaltdval vizelveteltol figgetlendl allando éerteken

tartia a nyomast, indit, leallit, ved.
2. Elektromos szivattyu - Olcsobb, kevésbé takarékos megoldss.
nyomascsokkentovel Nem pazarlo, mert a szivattyu dramfelvétele

a téerfogatarammal aranyos.
Viszonylag allando a nyomas.

3. Elektromos szivattyl tolézarral - Olcso megoldds, de csak azonos zonak
esetéen hasonlo a nyomas.

4. Buvarszivattyu - A tolozar elzdrdasaval segithetiik a
aramfejlesztdvel szivattyu indjtasat.
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Szivattyu méretezése

e Szivattyut tul kell méretezni, majd a megfelel6 nyomast
beallitani
e Gyari adatok gyakran tulzéak, f6leg a kinai tipusoknal

e Haldzaton belll sérilés, szivargas, szirédugulas lehet.

e Kutban az Gzemi szint valtozhat, akdr 4-5 métert is, ami mar 0,5 bar eltérés, mellette a JET
szivattyuk hatasfoka a vizszint csokkenésével jelent6sen romlik.

JET 251
. Hg 5 10 ” 15 . 20 2'025 2 3530 aagIUMSPg:;nm
kPal m H
eoo m\‘\
s j: JET 251 Y“\ o
s ’ # 3004 30 \ \ \ \ \ \ \ ™
® Osztovezetek nyomasa ol S \\\ \\\ \\ .
o Csepegtetd csonél 2-3 bar o] 10 P 3
e Csepegtetf szalagnal 0,8-1bar =~ 8§ 7 2 ® ¢ §, % ¥ + 3 T

60 80 100 140 Q Vmin
V4

® Robband motoros szivattyunal a fordulatszammal allithato
be nyomas

20 40
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1 zéna 5 sor x 125 m =625m : { : : 10.75 m
20 mm 75cm PC,AS 41/h=3325 I/h=561/min. EREN Tervben Javasolt
21/h=1680 /h=28/min. RN ,
] [ 1111 Szivattyu
1 oldal 7 z6na 11111
41/h 392 Imin. l l I I I 125m Elektrom_os, aramfejlesztével, Rc_Jbbanlé rpotori)s
21/h 196 I/min. ERR frekvenmg valtéval Q=250 l/min. H=40m
BEER Q=100l/min.
1111 Sziard, vizmérd
e L= s ot Kl
CCLEEEEErE e e b nal kombinalt lamellas sz(ir6
R
SERRRRRRRRRERERRR AR RN AR RERRE R , _ Hrainahasiacind
RN AR RN RRRERERR RN Tapoldatozas
IR AR R RN eI
"'g T TR T "‘; sk ‘—'; e""‘"% NINCS Sziv6, vagy nyoméoldali
Fovezeték
UT Nyomas
D: 63 scz/fbé"“’ D 63 mm-es megfelelé keresztmetszet
EX EX EX EX FXp. 50'_E'_| K < [[Jsz0r
FEET EFET PR T ErTER e T X Dviem
PO brrnd P Osztovezeték
SRR RN EREE
R DSOS Poagtesnal
TR IR R R R R N R 14 db tolozérral Q= IsiiR-HaEesini-ee
CELEE TR EE e elég lenne, ha szilkség volna ré
HERBRHHHHHHR
111 I1 35m Atertilet 2 részletben ontozhet6.
: I : : : Az t két oldalan D63 mm-es
I BT osztovezeték fovezeték helyett.
1 z6na 5 sor x 135 m =675m RN 14 helyett 2 db csappal
20 mm 75cm PC,AS 41/h=3600 I/h=60l/min. FEEnd .
21/h=1800 I’h=30V/min. : : : : : Csepegtet6 csé
1 oldal 7 z6na : : : : } 20mm75cm4h PC,AS 16 mm 75 cm 2 h
4l/h 420 Vmin. csak 2-3m szintklil6nbség
; SRER
2l/h 210 I/min. HERE felett PC




Szulreés

e Kut esetén lamellas sz(ir6 elegendd,
altalaban 100-120 mikron nyilasokkal

* El6vizbél, csatornabdl, folydviz esetén, ha uszadék
varhatd alga nélkil, hidrociklonnal kombinalt

lamellas sz(r6

o Alldviz, té esetén, ha alga varhatd,
akkor médiasz(ir6, lamellas szlrbvel
kiegészitve

L

1 aknas

2 vagy tébb aknas
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21/h 210 /min. HERE felett PC




Tapoldatozas

e Szivo oldali csatlakozas

® Venturi, rotaméterrel kiegészitve f6leg
buvar szivattyuhoz nyomo oldalra

» Dugattyus adagolok f6leg buvarszivattyus
kertészeti rendszerekhez

- Kopas miatt 60 micron finomsagu szlrés kell!
- Mennyiségaranyos adagolas

® Oldotartalyos keverdk
* Ontdz4, tapoldatozd gépek
mennyiségaranyos vagy EC, pH

szabalyozas, szenzorok kezelése,
tavfellgyelet stb.




Tapoldatozas

FertiMako 400M Tapoldatozo berendezés
Maximum vizatfolyas 400 I/min
Elektromos teljesitmény felvétel 1,5 kW 1 fazison
Két csatornas felszivas (maximum 2 x 200 I/h teljesitménnyel)
Csatlakozas: PVC 63mm
ElsGsorban Ultetvények ontdzohaldzataba torténd tapoldat bejuttatasara alkalmas.
A halozatban nyomasvaltozast nem idéz elo.
Az inox keverdszivattyut és a kezel6t kismegszakito és Fi-relé védi.
A és B torzsoldat tartalybdl a keverési aranyt rotaméter segitségével manualisan
lehet beallitani.
A keverés Palaplast Typhoon sz(ir6ben torténik, mikdzben a sz(rd az 6nt6zovizet is
megsz(iri.
A Typhoon sz(ird un. hidrociklon rendszerd lamellas tipus.
A lamellak fellletét az 6rvénylo viz folyamatosan mossa.
Az 6ntozGvizben levé homokot levalasztja anélkil, hogy az a lamellak kozé
szorulna és egy csap kézi nyitasaval a homok és egyéb szennyezodés
kidblithetd a sz(robal.
Az Orvénylés sebessége egy tarcsa elforgatasaval 4 fokozatban allithato:
5-18m3/h
18-24m3/h
24-30m3/h
30-35m3/h nem célszer(i beallitani
Az 6ntdzOviz és a tapoldat dsszes sotartalmat (EC) egy digitalis kijelz0 mutatja.
A berendezés csak kozel azonos térfogataramu (vizhozamu) ontdzési zonak esetén
automatizalhato. Eltéro zonak esetén ontozésenként kell a keverési aranyt beallitani
vagy, egy kiegészitovel tudja az eltéro zonakat automatikusan kezelni a
berendezés.




Vizkezelés, karbantartas

Megeldzés

® Vizben oldott anyagok kicsapatasa tarozoban
d Tarozoé mérete: 3 napra elegendd vizmennyiség
3 Médiaszlir6 sziukséges!

® Savak adagolasa, mitragyak hasznalata vizkezel6 berendezes
kivalasztasa pl. vastalanitd VIiZVIZSGALAT alapjan.

e Talajfelszin alatti csepegtetd csoveknél (AS) zénanként légbeszivo
szelepet kell beépiteni

Karbantartas

® Rendszeres szlirOtisztitas

® Kordonos ontdzésnél a meleg idé megérkezésekor a dilatacio okozta
hajlatok miatt csoveket meghuzni, megigazitani és végek nyitasaval
obliteni

® Foldalatti rendszernél felszinre vezetett sorvégek csapjait idénként
megnyitni Oblités és nyomasellendrzés céljabol. Ha feltinden
gyenge a vizsugar, serulés van a csovon. Maximalis nyomason addig
Uzemeltetjik a zonat, amig a viz a felszinre nem érkezik a hibanal
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Tisztitas

Csepegtetd csovek végeinek megnyitasaval mintavétel LABOR
Csepegtetd csovek végeinek megnyitasaval oblités
Megfeleld olglészer, kezel6 anyag adagolasa a kicsapodott, lerakodott
anyag VISZGALATA alapjan
0 Ha nem tudjuk mi van a cs6ben ne akarjuk kiilonb6z6 savakkal kioldani
O Savaknal egyéni védbeszkozok hasznalata kotelezd!
O Kezelés kizardlag szakember iranyitasaval!
Q Teljesen eltomd&dott csepegteto test elinditasara kicsi az esély.
Néhany dugulas esetén ttogetés hatasos lehet

Q Oldészert addig adagoljuk, ameddig a legutolso cseptestnél meg nem
jelenik pl. savnal ami lecsepeg az pezseg

Anyagtol figgdben allni, oldddni hagyjuk

Csovet a végek felnyitasaval atoblitjuk

Végek zarasaval a csepegteto testeket is atoblitjuk
Esetleg a kezelést megismételjliik



Technolégia

* A novényeket ,edzésben” kell tartani, hogy mélyrehatold erds

gyokérfeltletet alakitsanak ki.

d Kényeztetve a novény gyenge gyokérzetet fejleszt, kisebb puffer,
kevesebb természetes tapanyagot, csapadékot hasznosit.

A Kritikus id6szakban esetleg hiaba adjuk a vizet, tapanyagot, a kicsi
gyokérfelllet nem tud eleget felvenni.
> Megoldas: ritka, max. heti 2 alkalommal, nagy vizadag kijuttatasa

* Minden ont6zés addig tart, amig a teljes, vagy tervezett
gyokérzona be nem azott. Ellendrzése talajszondaval,
tenziométerrel.

* Ontozés, tdpoldatozds meteoroldgiai elérejelzés alapjan.

e Ontdzést a varhatd esd utanra kell halasztani, mert a beéntdzott,
tapoldatozott terlileten a csapadék nem hasznosul, s6t leveg6tlen
talajt és erdziot is okozhat, a tapanyagot lemoshatja.




Tapoldatozas

® Optimum csak egy van!

* A dézsaelmélet ide is alkalmazhato: minden korilménynek
optimalisnak kellene lenni, hogy megkozelithesstik a novény
optimalis novekedését

* Takarékossag és kornyezetkimélés érdekében lényegesen
kevesebb mdtragyat sziikséges kijuttatni, mint a gyartok altal
megadott optimalis mennyiség.

e Kijuttatas modja: Nem szukséges a zoldséghajtatasban
meghatarozott EC, pH tapoldat. Gyiimodlcsdsben zonanként
célszer(i meghatarozni a kijuttatott hatdanyag mennyiséget.

Kezel6 sziikséges, mert zonanként sok zsak mditragya bekeverése
a feladat.

* Teljes automatizalast, tapoldatkeverét nagyon at kell gondolni.
® Tapoldat utan a cs6haldzatot javasolt atmosatni.






