Mikrointizdtelep létesitésének gyakorlat fogésa =

Az Ontozltelep létesitése minden esetben egyedi tervezést igényel. A kiilénb6z6 méretl, alaku
tablak, az eltéré kultura, a sor- és tétavolsagok miatt nem lehet ,egy kaptafara” megépiteni az
ontoéz6berendezést. Az épités elbtt vagy kézben azonban sok kérdés azonos - el6z6 szamunkban a
szennyezodések elkeriilésével, a helyvalasztas kérdéseivel foglalkoztunk -, az alabbiak a tovabbi

szempontokhoz adnak Utmutatast.

Szivattyuk

A felszini szivattylk szaraz beépitésliek, vizszintes
vagy fligglleges tengelyliek, utobbi kivitelben kisebb
hely szlikséges az elhelyezéshez. A szivo-nyomool-
daluk &ltalaban eltér6 méretl csatlakozdval szerelt,
mely lehet menetes vagy karimas. A karimas csat-
lakozopar nem minden esetben tartozéka a szivaty-
tyunak, csak kilén rendelésre szallitjdk. A szivool-
dal atméréje altalaban nagyobb, mint a nyomodoldal
csonkja. A jo mikodéshez legalabb egy méretfoko-
zattal novelni kell a csatlakoz6 cs6 atmérdjét. Ha a
szivooldal NA 40 méret(i karima, ugy a cs6 NA 50 le-
gyen, ami a PE 63 csOnek felel meg. A szivécsd minél
rovidebb, térésmenetes legyen, a szivattyu felé emel-
kedjen, hogy a levegl eltdvozhasson. Ne épitsiink be
felesleges veszteséget okozd elemet, pl. sz(irot!

Természetes tavak, vizfolydsok esetén fontos a szi-
vattyu platformmagassaganak meghatarozasa, mert
a slllyed6 vizszint csokkenti a szivattyu altal szalli-
tott viz mennyiségét és kavitaciot is okozhat. Minden
esetben sziikséges a szivattyl NPSH gorbéjének ta-
nulmanyozasa a biztonsagos lizemeltetéshez. A gya-
korlatban az Usz6 vizkivétel a legjobb megoldas a viz-
szint valtozasabdl addédd problémak kikliszobolésére.
A cs6buvar szivattyuk a viz felszine alatt, a kdtban
Uzemelnek, a h{tésrdél az aramlé viz gondoskodik. A
szivattyUt sohasem épitjlik be a kut szlirémezéjébe,
hanem vagy ala, vagy folé fliggesztjik. A motor alul
helyezkedik el, a szivattyd menettel vagy karimaval
csatlakozik a kitermel6cs6hoz. A szivattyu fliggesz-
tése torténhet a kitermel6csOvel, ekkor fém csovet
kell alkalmazni. Manapsag NA80 méretig terjed a
fliggesztés rozsdamentes acélsodronyon, mianyag
kitermelGcs6vel. PE cs6 esetében szamitsunk arra,
hogy a hideg kutban a hosszlsag csokken, ezért pro-
baljuk enyhén kigyoztatni a csovet.

A szivattyukat a motor inditdsdnak megfelel6 csat-
lakozdkabellel kell rendelni. Altaldban 7,5 kW telje-
sitmény felett az inditashoz csillag-delta-kapcsolast
hasznalnak az inditasi aram csokkentésére, ehhez 2
kétegben 6 db vezeték szilkséges. A szivattyumotor
gyari elektromos kabeleit toldani sziikséges a meg-
feleld mélység eléréséhez, ehhez hasznaljunk speci-

alis gumikabelt. A vezeték keresztmetszete a jo hd-
tés miatt kisebb lehet, mint felszini szerelés esetén.
A kabelek réz vezetdinek forrasztdsos osszekotése és |
gyantas zsugorcsoves szigetelése jo megoldas a tol-
dashoz. Rogzitsuk a vezetéket szorosan a kitermel6-
csoOre, hogy ne a kutfejet terhelje a teljes sulya, mert
hosszutdvon ez a vezeték szakaddsahoz vezet.

Vizéra

A vizmennyiség mérése alapveté kovetelmény egy
korszerl mikro6nt6z6 telep Gzemeltetése soran. Sok-
féle hasznos informaciét szerezhetlink a rendszeres
leolvasassal. Beépitését ugy kell elvégezni, hogy az
idénkénti hitelesitéshez konnyen kivehetd legyen.
Menetes valtozat rendelése esetén szikséges rakér-
dezni, hogy a hollandis cs6halézati csatlakozo (cafni)
tartozék-e, vagy kuilon kell 2 db-ot rendelni.
Sziirok

A szlir6k feladata a vizben jelenlevé fizikai szeny-
nyezédések Osszegyljtése. A hidrociklon a homok,
iszapszemcsék levalasztasara alkalmas. Nem a hibas
kut javitdsanak eszkéze, ne telepitsiik a szivattyu
szivocsonkja elé. A viz mozgasban tartasa jelentds
energiat igényel, 1-1,5 bar nyomasveszteséggel sza-
molhatunk beépitése esetén. Ennél a sz(ir6nél nem
érvényes ,a nagyobb jobb!” elv, mert ha nincs forgd
mozgas, Ugy a tisztitds nem jon létre.

A homoktoltést szlrGtartaly széleskorlien hasznalt
nagy szervesanyag-tartalmu viz tisztitasara. A szlirés
nagy fellileten, 3 dimenzidban térténik, a szliréanyag
tisztitasa ellenaramban torténik, mely jol automatizal-
hat6é. A legegyszerlibb sz(ir6kozeg a mosott, rostalt
kvarchomok, melynek szemcsemérete 1-2 mm kozot-
ti. A homok mennyiségét évente ellendrizni kell és két-
évente cserélni. Mivel kitliné taptalaj a baktériumok
szaporodasahoz, igy ledllaskor érdemes 5| hypoéval
fertGtleniteni a tartalyokat. A tartalyok utan egy ha-
16s sz(irét kell beépiteni az elsodrodé homokszemcsék
Osszegyljtésére. A halds szlir6k elsédleges feladata a
homok kiszlirése. A szlirés a halén belllrél kifelé tor-
ténik, a viz a sz(ir6be lépve az atméré megnovekedése
miatt lelassul, a nehéz szemcsék a sz(rd aljara hull-
nak, ahonnan csap nyitdsaval eltavolithatjuk. A beépi-
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tés irdnya fontos, hogy a haldn belll 6sszegylilt szeny-
nyezOdés szétszedéskor ne hulljon be a cs6vezetékbe.
A gyakorlatban a tisztitas hianya miatt a halé gyakran
atszakad és a nyomasmérén jé értéket latunk, mert a
viz a résen halad at.

A lamellds vagy diszk sz(r6k a tisztitast a tarcsak ko-
zOtti résekben végzik, melyek egyiittes fellilete joval
nagyobb az ugyanolyan haz( halds betét felszinénél.
A viz a betéten kivilr6l befelé halad, igy az fedél ko-
zepén elhelyezett csap a tisztitott vizet engedi ki. Az
eltomddés miatti nyomast jobban birjdk, a tarcsak
nem szakadnak at. Kismérték(i ontisztitasra diffazort
is tartalmazhatnak (Helix kialakitas), mely a viz forga-
saval a betét fellletérdl sodorja szennyezGdést. Mivel
a szlirés a tarcsak kozott folyik, igy a tisztitast is itt
kell elvégezni. Az automatikus tisztitas ellenarammal
jol megoldott. Egyszerlbb sz(irékézpontban a halds
sz(ir6t kell beépiteni egy durvabb haldval (75 mesh),
majd a lamellas valtozatot a kijuttatd elem igénye sze-
rinti finomsagban (120-150 mesh). A szkennerezé ha-
I0s szlir6k a legkorszer(ibb eszk&zei az 6nt6zOviz tiszti-
tasanak. A halo belsd fellilete mentén tobb fej mozog,
melyek nyildsa a kilvildggal van 6sszekotve. A belsé
nyomas a vizet nagy sebességgel préseli ki a hazbdl igy
erds tisztitdé hatast fejtve ki a haldéra. A tisztitds akar
folyamatos is lehet, igy allandéan van szabad felllet a
viz athaladasahoz. Mivel a sz{rdk vizet tartalmaznak,
igy fontos a téli viztelenités. Ne csak a tartalybdl, de az
automata vezérlés elemeibdl is engedjlik ki a vizet! Ezt
a vezérldcsovek levételével érhetjlk el, a viz kicsorga-
sa utan tegylk vissza a csoveket. A nyomaskilénbség
kapcsoldk tonkremenetelének szinte minden esetben
a viztelenités elmaradasa az oka.

Csovek

A csGvezetékek kozll legaltaldnosabban hasznalt a
polietilén alapanyagl, melyet PE betlikkel jelélnek.
A kovetkezd szam a cs6é KULSO atméréjét adja meg,
/ jel utadn szerepelhet a maximalis izemi nyomas ér-
téke, pl: PE63/6. A gyar altal megadott nyomasérté-
kek 20 C°-ra vonatkoznak, 3, 6, 10, 16 bar nyomasra
valaszthatunk vezetéket. A megfelel6 atmérd az 1,5

m/sec vizsebességnél taladlhaté a tablazatban, 2 m/
sec feletti sebességet semmiképpen ne valasszunk. A
nyomasfokozat emelkedésével a falvastagsag, ezzel
az ar is novekszik. A vezetéket 100-500 m hosszu
tekercsben rendelhetjiik a gyarbdl 110 mm atméré-
ig. A csOvezetéket tobb csatlakozasi mddszerrel is
megépithetjik. PE90 atmérdig a gyorskoétés idomok
egyszerlien és kénnyen beépithet6k, specialis eszkoz
nem sziikséges. Nagyobb atmér6éknél biztonsagosabb
és gyorsabb lehet a hegesztés alkalmazasa. Tokos
hegesztésre PE20-110 mm atmér6khoz gyartanak
idomokat. PE110 felett tompahegesztést, vagy elekt-
rofitting idomokat hasznalnak a szakemberek. A PE
csOnek jelentGs a hétagulasa, a napkdzben pontosan
kimért idomok a leh(ilés hatasara akar 0,5 m-t is el-
mozdulhatnak masnapra. Amint lehetséges, sulyoz-
zuk le az arokban a cstveket folddel az éjszakai, vagy
a hideg viz altali zsugorodas elkerilésére.

A PE csovet az atmérGje husszorosanak megfeleld
sugarban hajlithatjuk. A PVC anyagu csévet zart n6-
vényhazakban, vagy nagyobb atmérdk esetén a talaj-
ba épitve hasznaljuk. Ragasztasos kotéssel bonyolult
és rendezett haldzatot épithetlnk ki.

Szantéfoldon a cséveket tokos kotéssel konnyen csat-
lakoztatjuk egymashoz, ontottvas idomokat hasznal-
hatunk a kllénb6z6 funkciok kialakitasahoz. A PVC
csovet csak sik, k6mentes talajra fektethetjlik, mert
kénnyen torik. A homokagyat megsporolhatjuk, ha
a gépi asas utan az arok aljat kézzel elegyengetjlik,
majd felgereblyézziik. PVC cs6vet nyomdasprobazni
csak a foldterhelés elrendezése utan szabad! A nagy
atmérdben folyé viz energidja miatt a méretezett
betontdmaszok elkészitése nélkulozhetetlen. A cs6-
vezeték lezarasara hasznaljunk egy 3 m hosszisagu
vascsovet, mely korll a betontamasz stabilabban ki-
épithetd, igy jobban birja az esetleges vizitést.

Az Utmutaté a novemberi lapszamban folytatédik.

dr. Téth Arpad
Aquarex 96 Kft.
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