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Csevelodobos ontozogep

SZERZO: DR. TOTH ARPAD » AQUAREX '96 KFT.

A csévélddobos 6nt6zogép (hard hose reel) napjaink egyik legnépszer(ibb eszkdze a szant6foldi vizpotlasban. Elénye, hogy tagolt
tablan is jol hasznalhat6, gyorsan, kénnyen attelepithetd, kicsi a munkaergigénye. Nem érzékeny a viz fizikai szennyez6désére, igy
felszini vizforrasbol konnyen taplalhat6. Hatranya vizagyd hasznalata esetén a magas nyomasigény, valamint a nagy vizcseppek
esetleges talajt karositd hatasa. Ontozokonzol hasznalata vizagyi helyett mérsékelheti a fenti kedvezétlen jellemzoket.

csévélhetd berendezés kerekes

alvazbdl, ezen elhelyezett csé-

vedobbdl, 10 bar nyomaésbirasd,
polietilén anyagti, hajlékony miianyag
tomlébdl, hidromechanikus hajtém{i-
bdl, széréfejkocsibol, szektorosan mii-
kodtetett vizdgyu(k)bol vagy ontozé-
konzolbdl, biztonsagi és szabalyozé
kiegészitdkbdl all. A berendezés alap-
helyzetben alkalmas vontatasra.

A hidransok tavolsagat a gép mun-
kaszélességének figyelembevételével
kell kialakitani. Az 6nt6z6tt kulttirdban
a csovek kihtizaséra, a szoéréfejkocsi
kozlekedésére miiveldutakat kell ki-
hagyni, ha az allomany magassaga az
1 m-t meghaladja. A hidranssor mentén
szintén utat kell hagyni az 6ntdzébe-
rendezés attelepitésére. Ontdzéskor a
géppel a hidrans mellé kell allni, for-
goézsdmollyal nem rendelkezd alvaz
esetén a kihtizési irany figyelembevé-
telével. A gépet a von6szem melletti 14-
bak leeresztésével stabilizalni kell agy,
hogy az alvaz vizszintes legyen. For-
gozsamolyos gépeknél ezutan a dobot
a lehtizasi iranyba kell allitani, majd a
dobkitamaszt6 labak leengedésével a
gépet rogziteni kell. A megfeleld kita-
masztas érdekében a gépet vizdsszefo-
lyastol mentes helyen helyezziik el, és
gondoskodjunk a gép és a csatlakozok
szivargadsmentességérol.

A cs6 kihizasahoz a traktort a sz6-
réfejkocsihoz kell kotni, és az onto-
z6berendezést kihtizasi tizemmodba
kell kapcsolni. A dobon hagyjunk 1-2
menetet a cs6bdl azért, hogy elkeriil-
jlik a vezeték leszakitasat a felcsévélés
inditdsakor. Az 6ntdzés megkezdése

el6tt allitsuk a gép szabélyozdelemeit
ontozési médba, majd nyissuk a viza-
ram utjat. Allitsuk be és ellendrizziik a
csévélési sebességet. A miikddés sordn
a gép a viz nyomésa altal hajtott behu-
zoszerkezettel a csdvet folyamatosan
csévélia dobra. A csdvet mechanikusan
vezetik, hogy a csévélés sordn a mene-
tek egymas mellé keriiljenek.

A csévélédobos gép elemei:

A gumikerekes alvaz lehet&vé teszi
a gép gyors szallitasat, megfeleld kie-
gészit6kkel akéar koziton is. Nagyobb
gépen a vazon helyezkedik el a forgat-
hat6 zsamoly, mely leegyszer(isiti az at-
telepitést, az egy allasbol a hidranssor
két oldalan talalhaté névények 6nto-
zését. A tamasztoldbak megfelelS be-
allitasa a sikeres {izemeltetés alapvetd
feltétele, szakszer(i hasznalatuk nélkiil
a gép konnyen felborul.

A cs6 felcsévélését a dob hajtasaval,
forgatasaval érik el, erre a célra kétféle
miiszaki megoldas altalanos. A dugaty-
tytis megoldas esetén a dugattytiszér
tolja a dob peremét. A munkavizet a
dob kornyékén porlasztjak el. Elénye
az egyszer(i miiszaki kialakitds, ezéltal
a karbantartas, javitas.

A turbinds meghajtds manapsag al-
taldnosan hasznélt megoldas. Az on-
toz6viz egy turbindn halad keresztiil,
ahol a viz egy lapatkereket forgat. En-
nek tengelyén 4ltaldban van egy haj-
tomdi, mely atadja a mozgéast a dobnak.

A legtjabb gyartmanyoknal a tur-
binén 4thaladé viz mennyiségét lehet
valtoztatni, igy kisebb lesz a nyomas-
veszteség, kisebb nyomdésu szivattyu
sziikséges. A cs6vezeték behtizasanak
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inditdsakor a tapadderd legy6zésére
nagyobb hajtéerdére van sziikség, ek-
kor a teljes vizmennyiség atfolyik a
turbindn. A vonszolas beinduladsa utan
kisebb erd sziikséges a dob forgatasa-
ra, ilyenkor a féagat direkt atfolyasba
kapcsoljak.

A félkemény polietilén cs6 egyedi
gyartassal késziil, a sziikséges hosz-
szusagban. Falvastagsdga nagyobb a
kereskedelemben kaphaté véltozato-
kénal, a nagy igénybevétel elviselésé-
re. Javitasa nehézkes, mert a cs6 ke-
resztmetszete a hasznélat soran eny-
hén ovalis lesz, igy tompa hegesztése
nehéz. Tokos toldas esetén a nagyobb
atmérdjii toldoelemet dramvonalasitani
sziikséges, hogy megakadalyozzuk a
felakadésat a vezet&szerkezetben.

A kerekeken gurul6 széréfejkocsira
altalaban egy, nagy teljesitményti viz-
agyut szerelnek fel. A sugarcsd szoge
lehet 21, 24, 27°. A magasabb érték na-
gyobb szérasi tavolsdgot ad, de a viz-
sugdr magasabbra emelkedik, ezért a
sz€l az egyenletességet jobban rontja.
Kaphato 15-45° kozott folyamatosan 4l-
lithat6 szogli szorofej is. A szorési szog
altaldban egy korcikket fed le, hogy a
kocsi szaraz teriileten haladjon. Nagy
sz0g esetén beérkezéskor jelentds a tab-
lahatédron tili 6ntézés, mely neheziti a
hidranssor mentén a kozlekedést és egy-
ben vizveszteséget is jelent. Minél na-
gyobb a lefedett tertilet, annal kisebb az
intenzitas, ez kotottebb teriileten elény
lehet. A szérofej forgatasat, mechanikan
keresztiil, a kilépS vizsugér energiaja
végzi, a korszerti fejekben mindkét ira-
nyu lassi mozgéssal (slow-reverse). Ez
kisebb terhelést jelent a kocsinak, és igy
azt nem boritja fel.

A favoka kialakitasa befolyasolja a
kijuttatas egyenletességét. Egy-egy sz6-
réfejhez kiilénb6z6 méretd, kialakitasa
favokak tartoznak. Ezekkel a kivanatos
porlasztés, szérasi tdvolsag és intenzi-
tds adhaté meg, bizonyos hatarok ko-
z6tt lehet6vé teszik az alkalmazkodast
az lizemi nyomads véaltozadsahoz.

mezohir.hu



2019 » OKTOBER » MEZOHIR

[

S

L]
1. visdgyi

;r i ‘q B pe %"fl:'
:.! :fi."' !.{f{' H
| HH HHH T
/ %;i*‘ii?’:
,.:; L

i ,{;{-,
ﬂh’iii-imé'/;

kijutiaton viz mm

a hehiizds irdnya

;" ‘f T
::'I::?? ] ij‘f ;!
]

7

1. abra. Késleltetett behizas nélkiili vizboritas vizagyuk esetén

Ont6zékonzolt ott hasznalunk, ahol
a nagy cseppek kédrosan hatnak a ta-
lajra, novényekre. Kialakitas szerint
ez lehet huzalkonzol vagy racskonzol.
Az elébbi jobban ellendll a szél nyo-
masanak, az utébbi egyszeriibben te-
lepithetd. A konzolon a linear gépeken
hasznalt széréfejek alkalmazhatok, igy
a szlikséges nyomads akar fele is lehet a
vizagyus tizemnek.

A beallit6, biztonsagi egység figyeli
az atfolyé viz mennyiségét, progra-
mozza az 6ntozést a legjobb egyenle-
tesség eléréséhez (pl. késleltetett tomld-
csévélés az ontdzés kezdetén). A vezér-
16 GSM-modemhez csatlakoztathato,
igy képes miikddési és hibatizenetek
kiildésére a kezel részére.

Munkaszélesség

Az egyenletesség eléréséhez atfe-
désre van sziikség az egymas melletti
allasok dntozése soran. A legnagyobb
javasolt telepitési szélesség: a szorasi
atméré (m)x0,8. A gyakorlatban ennél
kisebb hidranstavolsdgot hataroznak
meg a szél egyenletességet ronté ha-
tdsanak csokkentésére. Amennyiben
a behizés irdnya az uralkod¢ szél-
irdnyra merdleges, tigy kisebb a tor-
zit6 hatéasa.
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A munkaszélesség kiilonboz4 szélse-
bességek mellett a sz6rasi 4tméro szaza-
lékaban, 23-25°-0s sugércs6szog esetén:

- vizigény: 5-140 m?/6ra;

— lefedhet? tertilet: 2-50 ha/dob;
—sziikséges tizemi nyomas: 5-10 bar;
— munkaszélesség: 30-99 m;

A korszerti csévélédobos ontdzEbe-
rendezést a kovetkezSk jellemzik:
® 360°-ban fordithat6 csévélédob,
* lassu visszatérésii (SR) vizagyu, mi-
nimum 5 kiilonféle méretti fivokéval,
e fokozatmentesen allithatd, turbina-
hajtast csévélédob-mozgatas, a be-
hizasi sebesség 5-100 m/6ra kozott
legyen szabalyozhato,
* a dobon és a szorofejen elhelyezett
nyomasmérd ora,
* behtizési sebességmérd ora,
* behtzés végallaskapcsolo,
¢ rétegérzékelds sebességszabalyozas,
* hibascsévélés-érzékeld és leallito,
¢ minimum 4 m hosszisagu, hajlékony
taplal6tomls,
¢ allithaté nyomtava széroéfejkocsi,
gordiils jaroszerkezettel,

0 80

<8 70-75*
8-17 60-65*
>17 50-55*

*Amennyiben a behiizds irdnya az uralkodd szél-
irdnyra merdleges, 1igy a nagyobb érték vilaszthato.

Ontozott tabla hossza

A széréfej nagy tavolsagra képes a
htizési irdnyba a vizet kijuttatni, igy az
beszamithaté6 a munkahossziisagba.
A dobon hagyni kell 1-2 menet cs6-
vet, mésrészt a tablat tdl kell 6ntézni
a végek kell6 bedntdzéséhez, igy az
lizemi hosszlisdg a tomlShosszisag
— a dobon maradt cs6hossz+a szorasi
tavolsag (m)x0,8 alapjan szamolhato.
Az 6ntozést késleltetett behtizassal kell
inditani, hogy a vég is kell6 mennyi-
ségti vizet kapjon. Késleltetés nélkiil az
1. szdmi dbrdn 1athat6 vizboritas alakul
ki (FAO, IDP35).

A csévélhet6 ontozoberendezések al-
taldnos miiszaki jellemzdi a kovetkezSk:

— tomléatmérd: 32-140 mm,;

— toml6hossztisag: 100-850 m;

¢ szallitasi helyzetbe emelhetd sz6r6-
fejkocsi,

¢ kitimasztd rendszer az 6ntozSberen-
dezés rogzitésére,

¢ automata fékrendszer a csévélédob
rogzitésére,

o TLI- (er6leado tengely) behtizas lehetSsége.

Valaszthato kiegészit6 berendezések:

* lassti lezérasu vizszelep,

* 6néll6 robbanémotoros meghajtas,
elektronikus vezérlés, napelemes tap-
egységgel,

¢ hidraulikus szervérendszer (TLT-haj-
tassal),

* légkompresszor a polietilén csé viz-
telenitéséhez,

¢ ikervizagyd,

¢ vizagyu helyett dlland6 magassagu
konzol alacsony kultiradk (pl. gyokér-
z6ldségek, hagymafélék, kaposztafé-
1€k, paradicsom, fiiszerpaprika stb.)
energiatakarékos 6ntozésére,

¢ 4llithaté magassagu konzol speciélis
kocsival iiltetvény feletti 6ntozésre,

e tavoli elérési, ellendrzési lehetdség
GSM- (Global System for Mobile Com-
munications), GPS- (Global Positional
System, Globalis Helymeghatarozo6
Rendszer) rendszerek alapjan.

17

[ recHnika I



